电机与电器制造工艺
一、名词解释题

1、互换性 
2、尺寸公差 
3、配合公差 
4、尺寸链 

5、磁滞损耗 
6、涡流损耗

7、波绕组
8、迭绕组

9、振动铸铝 
10、重力铸铝
11、离心铸铝
12、压力铸铝

13、校动平衡

14、CAPP 
15、成组技术

16、热双金属

17、钎焊

二、简答题

1、电机制造工艺与一般机械制造工艺相比具有哪些特点？ 
2、电机生产工艺准备工作包括哪些内容？

3、简述电机零部件机械加工的特点。

4、保证定子同轴度的工艺方法主要有哪几种？

5、为减小机座变形，在机座加工过程中须注意哪些问题？

6、冷轧硅钢片比热轧硅钢片有哪些优点？

7、定转子冲片有哪几种方法？各有哪些优缺点？

8、冲片氧化处理有哪些优点？

9、.根据绕组制造和运行维护的需要，绕组应满足哪些基本条件？

10、什么是绝缘材料？它主要有哪些性能？

11、简述单双层混合绕组嵌线的特点。

12、绕组绝缘处理的目的是什么？

13、按其对地绝缘方式不同磁极绕组可分哪几种？

14、如何进行绕组的质量检查？

15、压力铸铝有何优点？

16、换向器由哪几部分组成？按结构形式不同，可分为哪四种？

17、对集电环的技术要求有哪些？

18、简述电机装配的主要技术要求。

19、简述微特电机的结构特点。

20、简述减小冲片毛刺的基本措施。

21、交流铁心通过什么措施来消除剩磁影响？

22、线圈制造中引起短路的原因有哪些？

23、环氧树脂浇注工艺有哪三种方法？

24、冲压方法有何优缺点？

25、弯曲工序中，常采用哪些措施减小回弹？

26、触点材料可分为几大类？对其性能有哪些要求？

三、论述题

1、试画出三相异步电动机制造工艺流程图。
2、简述电机转动部件平衡的基本原理。
3、线圈断电后铁心不释放的原因是什么？如何处理？
4、试阐述塑料压制成型工艺中压力、温度和时间之间的关系。
5、大中型弹簧初加工出来后，为什么要进行喷丸处理？
6、装配的组织形式有哪几种？简述之。
